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OBSERVACAO IMPORTANTE

I. A Hawke International ndo recomenda o uso dos conectores InstrumEx em aplicagdes portateis / semiportateis nas quais
sdo usados cabos de energia fabricados com PVC rigido / SWA / PVC.

2. Os conectores Hawke Ex foram projetados para uso em aplicagdes com circuitos: 4 / 9 vias até 250 V CA, 4/ 9 vias até 60 V
CC e 8 vias até 60 V CA / CC. E possivel que, em determinadas instalagdes, existam diversas aplicagdes utilizando
conectores em diferentes tensdes elétricas. Nesses casos, o instalador / projetista do circuito deve assegurar que
conectores, soquetes e cabos associados estejam claramente marcados com a tensdo e a poténcia corretas do circuito para
assegurar que o equipamento energizado seja adequado a tensio fornecida. As posi¢oes de insercdo variaveis, uma
caracteristica de nossos conectores, também devem ser usadas como seguranca adicional nessas aplicagdes.

PROCEDIMENTO CP /CR

1) Desaperte a porca intermediaria e a contraporca do corpo
do conector e remova o anel de fixagao da blindagem,
0 encaixe e o inserto. Se vocé adquiriu um conector
dotado de abracadeira opcional de contraporca e/ou
flange, passe-a pelo cabo agora (abracadeira primeiro).

7

INSERTO
< ENCAIXE
@&//,. ANEL DE FIXACAO
PORCA
INTERMEDIARIA_____»

CONTRAPORCA——————»

FLANGE —»0@

ABRACADEIRA E—
DA CONTRAPORCA

CORPO DO CONECTOR

2) Retire da caixa os dois conjuntos de vedacdo e selecione

o adequado para o diametro da jaqueta externa do cabo.

00

VEDAGAO TAMANHO Os.
INTERVALO = 5,5 - 12 mm

VEDAGAO TAMANHOS O, AE B
INTERVALO O =9,5 - 16 mm
INTERVALO A = 12,5 -20.5 mm
INTERVALO B = 16,9 — 26 mm
INTERVALO C =20 - 26 mm

3) Insira a vedacao na contraporca, assegurando que o
flange na vedacao se prolongue além da rosca, como

mostrado.
CONJUNTO ROSCA DA
DE VEDACAO CONTRAPORCA
FLANGE
CONTRAPORCA DE VEDACAO

4) Aperte a contraporca na porca intermediaria.
Nao comprima a vedacgao, nesta etapa.

5) Insira o cabo na porca intermediaria, na contraporca
e no anel de fixacdo da blindagem, assegurando que o
anel aponte na direcao necessaria para o tamanho da
blindagem / trangado. Um anel alternativo pode ser
encontrado na caixa.

ANEL PADRAO
ESPESSURA DA
N°'::§f Do BLINDAGEM / TRANCADO
ORIENTACAO 1 ORIENTACAO 2
0s/0 0,8-1,25 0,0-038
A 08-1,28 0,0-0,8
B 1,25-1,6 0,0-0,7
C 16-20 0.0-0.7
ANEL ALTERNATIVO
ESPESSURA DA
No'xﬁ‘éf_\ Do BLINDAGEM / TRANCADO
ORIENTACAO 1 ORIENTACAO 2
B 0.9-1.25 0.5-0.9
C 1.2-1.6 0.6-1.2

ORIENTACAO 2

MOVIMEN
PARA BAIXO

NO CABO
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6)

Remova a jaqueta externa e a blindagem (caso
presente), como mostrado a seguir.

80 mm

< »
« L

20 mm
BLINDAGEM / JAQUETA

TRANCADO ' ’ EXTERNA
BAINHA INTERNA \

Remova a bainha interna até onde estd a blindagem,
expondo os condutores isolados, como mostrado a
seguir. Se ndo houver blindagem, remova o
revestimento até a jaqueta externa.

BAINHA INTERNA

CONDUTORES

N,

CABO BLINDADO / TRANCADO

8)

Introduza a bainha interna do cabo no encaixe. Abra e
puxe a blindagem / o trancado sobre o encaixe até que a
extremidade da blindagem / trangcado encoste no ombro
do encaixe. Posicione o anel de fixacdo na blindagem /
trancado.

OMBRO DO ENCAIXE
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Posicione o corpo do conector sobre o encaixe,
conectando a parte octogonal deste. Movimente a
porca intermedidria para cima até encontrar o corpo do
conector. Usando uma chave de boca nas partes planas
do corpo do conector, mantenha-o imével na posicao.
Aperte a porca intermedidria no corpo do conector com
amao e, em sequida, gire-a 2 a % de volta usando uma
chave de boca.

COLOQUE A CHAVE DE BOCA AQUI

10) Desaperte a porca intermediaria e verifique visualmente

se a blindagem esta fixa entre o encaixe da blindagem e
o anel de fixacdo.
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CABO SEM BLINDAGEM

(Se a carcaca do conector dever ser aterrada.
Caso contrario, avance para a etapa 15)

11) Remova o revestimento do condutor de aterramento,
como mostrado a seguir. Se o aterramento estiver sendo
realizado através de um contato, além da conexao a
carcaca, consulte a fig b.

15 mm

i >
5 mm

10 mm

FIGB I

12) Faca a crimpagem da lamina plana de aterramento no
condutor de aterramento, como mostrado a seguir.
Assegure-se de que a lamina de crimpagem fique por
fora como mostrado, e que a crimpagem seja realizada
até o isolamento do condutor de aterramento.

LAMINA DE CRIMPAGEM

13) Introduza os condutores no encaixe e posicione a lamina
de crimpagem na parte conica do encaixe.

LAMINA DE CRIMPAGEM
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14) Pressione a abragadeira da blindagem (orientagdo 2 -
consulte a etapa 5) na lamina da crimpagem e fixe em
posicdo executando as etapas 9 e 10 do procedimento
para cabo blindado / trancado.

Remova o revestimento dos condutores, como mostrado
a seguir.

15)

CONTATO DLACNCI)’:\I':JI':go X Y
8 nucleos 0,14-0,37 mm? 5mm | 23-28mm
4 /9 nucleos 0,5 mm? 10mm | 28-33mm
0,5 mm?-1,0 mm? 1,0 mm? 5mm | 23-28mm
4 /9 nucleos 1,5 mm? 10mm | 28-33mm
0,5mm? - 2,5 mm? 2,5 mm? 5mm | 23-28mm

16) Remova os contatos dos retentores de contato. Faca a
crimpagem dos contatos nos condutores usando somente
a ferramenta de crimpagem da Hawke (Astro Crimp Corp.
615708 — M22520/1-01). Assegure-se de que o isolamento
do condutor esteja encostando no ombro do contato.
Quando realizando a terminacéo de fios de 0,5 mm*ou 1,5
mm?, assegure-se de que o condutor tenha sido inserido
completamente no furo menor do contato, e que o contato

faca angulo reto com a ferramenta de crimpagem.

CUIDADO: FORCA EXCESSIVA PODE DOBRAR OS
CONTATOS

Alternativamente, os condutores podem ser soldados
nos contatos. Assegure-se de que a instalagdo do cabo
seja a mesma da outra metade a ser acoplada. A Hawke
recomenda que os detalhes da fiacdo sejam colocados
na jaqueta externa do cabo, perto do conector.

4 /9 NUCLEOS 0,5 mm? - 1,0 mm?

FACA A CRIMPAGEM FACA A CRIMPAGEM

AQUI PARA AQUI PARA
0,5 mm? \ / 1,0 mm?

4 /9 NUCLEOS 1,5 mm? - 2,5 mm?

FACA A CRIMPAGEM FACA A CRIMPAGEM
AQUI PARA AQUI PARA
1,5 mm? 2,5 mm?

WA
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17) Separe os contatos e introduza-os nas ranhuras
existentes no retentor de contatos traseiro,
assegurando-se de
que fiquem alinhados ao furo numerado correspondente
no retentor de contatos frontal (assegure-se de que
as chavetas estejam alinhadas - consulte a etapa 18).
Contatos ndo usados ou desnecessarios devem ser
omitidos para facilitar a montagem.

FUROS NUMERADOS NO RETENTOR
DE CONTATOS FRONTAL

RETENTOR DE
CONTATOS FRONTAL

RETENTOR DE /

CONTATOS TRASEIRO

18) Passe o retentor de contatos frontal sobre os contatos
e fixe no lugar com o retentor de contatos traseiro.
Pressione com firmeza os grampos no retentor de
contatos traseiro, assegurando-se de que nédo estejam se
prolongando (eles sé encaixam na orientagao correta).

ASSEGURE-SE DE QUE AS

/ CHAVETAS ESTEJAM ALINHADAS

RETENTOR DE
CONTATOS FRONTAL

ASSEGURE-SE DE QUE AS
CHAVETAS ESTEJAM ALINHADAS

PRESSIONE OS
GRAMPOS

|

RETENTOR DE
CONTATOS FRONTAL

T

PRESSIONE OS
GRAMPOS
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19) Introduza o inserto no corpo do conector, alinhando a
chaveta semicircular, existente no retentor de contatos
traseiro, ao rasgo DE chaveta correspondente no corpo
do conector. (A posicao de introducdo da chaveta é
codificada com cores ou numerada na frente do corpo
do conector. Nao existe cédigo de cores ou numeracao
para a posicao padrao das 12 horas - veja o detalhe na
figura). Observe que os corpos de conector com cédigo
de cores ou numerados sdo intercambidveis. Pressione a
parte octogonal do encaixe no corpo do conector.

RASGOS DE CHAVETA
SEMICIRCULARES

CHAVETA
SEMICIRCULAR

ALINHE A CHAVETA /
RASGO DE CHAVETA
NA POSICAO CORRETA

ENCAIXE NO INTERIOR
DO CORPO DO CONECTOR

20) Passe a porca intermedidria sobre a abracadeira /
encaixe e aperte no corpo do conector com a méo.
Em seguida, gire mais V2 a 3 de volta usando uma chave
de boca enquanto mantém a carcaca frontal fixa usando
outra chave de boca

COLOQUE A CHAVE
DE BOCA AQUI
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21) Aperte com a mao a contraporca na porca intermedidria.
Aperte mais 1 ou 1 % volta usando uma chave de boca
enquanto mantém a porca intermediaria fixa com outra
chave de boca.

COLOQUE A CHAVE
DE BOCA AQUI

22) Caso seja necessario adaptar o flange de montagem
opcional, passe-o pela contraporca e posicione-o na
porca intermedidria. Alinhe o parafuso prisioneiro a uma
das partes planas e aperte.

PARAFUSO
PRISIONEIRO

PARTE PLANA
DA PORCA |
INTERMEDIARIA

23) Se a abracadeira de cabo opcional tiver sido adquirida,
aperte igualmente os parafusos nas barras de fixacao até
gue toquem no cabo. Aperte cada parafuso mais 2-4
voltas ou até que a fixacao adequada tenha sido obtida.

NAO APERTE DEMAIS, POIS ISSO PODE DANIFICAR O
CABO.

Se a abragadeira estiver sendo usada com um cabo sem
blindagem, o conector deve ser aterrado através da
crimpagem utilizando um condutor de 4 mm?,

ABRACADEIRA
DE CABO

CRIMPAGEM DE
ATERRAMENTO

APERTE OS PARAFUSOS
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24) Coloque a tampa de volta no conector. Afixe o
adesivo circular com cé6digo de cor/numerado
correspondente no espaco circular existente
na etiqueta.

(branco = 12 horas / Posicao 1)

25) O conector esta pronto para montagem. Consulte o
procedimento de montagem.
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PROCEDIMENTO BR

1) O conector BR é fornecido pronto com terminagdes de
rabicho. Apenas instale na caixa de juncédo /
equipamento adequado como necessario. Para manter a
classificacao IP do equipamento, deve ser usada uma
arruela de vedacao (disponivel separadamente), como
mostrado a seguir.

ARRUELA
DE VEDACAO

2) Facaaterminacao dos condutores e do fio-terra dentro
da caixa de juncao / equipamento.

3) O conector também pode ter sua terminacao efetuada
externamente através de crimpagem utilizando um
condutor de 4 mm?, se necessario.

4) O conector esta pronto para montagem. Consulte o
procedimento de montagem.
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PROCEDIMENTO DE MONTAGEM

ADVERTENCIA:

Somente o inserto do soquete pode permanecer
energizado quando desconectado. Se estiver sendo
usado para sinais bidirecionais, isole em outro local antes
de conectar / desconectar.

Antes de iniciar a montagem, o conjunto cabo / conector
deve ser inspecionado visualmente. O conjunto deve ser
verificado para assegurar que todos os seus componentes
estejam bem apertados. Se algum componente do conjunto
tiver afrouxado durante o transporte ou a instalacdo do cabo,
reaperte-o de acordo com as instru¢des de montagem
pertinentes, sem torcer o cabo no conjunto.

1) Remova as tampas do conector.

2) Assegure-se de que os conectores estejam ajustados
para a mesma cor ou numeracao da posicao das chavetas
(ndo existe cor ou numeragao para a posicdo padrdo das
12 horas para BR / CR) e possuam o mesmo tipo de inserto.

Observe que os corpos de conector com cddigo de cores
ou numerados sao intercambidveis.

INSIRA A CHAVETA / O RASGO DE CHAVETA
INDICA A POSICAO CORRETA

BR/CR CP

3) Insira o conector CP no conector BR/ CR,
alinhando o rasgo de chaveta no conector CP a
chaveta no conector BR/ CR.

RASGO DE CHAVETA CP

CHAVETA BR/CR
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4) Fixe o conector na carcaca do BR/ CR girando a
porca de engate no sentido hordrio sem
interrupgao. Se as roscas nao engrazarem, 0s
conectores estao ajustados para posicoes de
chaveta diferentes.

PORCA DE ENGATE

5) Se for necessario dispor de protecédo antivibracao,
aperte o parafuso prisioneiro na carcaga CP.

PARAFUSO PRISIONEIRO

6) Paradesconectar, afrouxe o parafuso prisioneiro
apertado, gire a porca de engate no sentido anti-
horério e remova o conector. Coloque as tampas.

ESQUEMA DE LIMITACOES

e Aposadesconexao, a fonte de alimentacao energizada s6
deve ser conectada a pega do conector incorporando as
conexdes de soquete.

e Apecado conector contendo as conexdes de pino ndo deve
ser conectada a equipamentos contendo uma fonte de
energia ou a dispositivos de armazenamento de energia
que tendam a fazer com que o plugue permaneca
energizado apds a desconexao.

e Astampas de protecao devem ser instaladas imediatamente
apos a separagao.

e O conector de anteparo ndo deve ser instalado a gabinetes /
anteparos em que a temperatura da interface possa exceder
80 °C. Além disso, os cabos integrais devem ser protegidos
mecanicamente.

. No uso em ambientes com poeira, a rosca de montagem do
anteparo deve ser vedada de acordo com os cédigos de
praticas de instalacdo a fim de manter a classificacdo de
protecao contra penetracao IP6*.

e  Fontes externas de calor ou resfriamento devem manter os
limites de temperatura do equipamento.

e  Juntas a prova de chamas nao sao feitas para serem
consertadas.
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ESPECIFICACOES TECNICAS:

Certificagao: '®II2GD Exdbeb IIC T6 Gb, Extb 11IC T80 Db

Tamb: -40°Ca +60 °C

BaseefaO6ATEX0061X
Inmetro IEx 14.0217X

IECEx BAS06.0018X CSA 2633583
EACRU C-GB.I'605.B.00750

Classificacao IP: 1P66 / 67 (IP68 sob pedido)

Observagdo: As tampas devem ser instaladas para manter a classificagéo IP
quando as metades do conector forem separadas.

Classificagdo de inundagdo:  DTSO1

Intervalo da vedacdo externa: Os 5,5a 12 mm
095a16 mm
A12,5a20,5mm

B 16,9a 26,0 mm
C22,0a33,0mm

Tamanhos de

blindagem/trancado: 0a1,6mm

Posi¢des de chaveta: CP/CR -5 flexiveis BR -5 ajustadas na fabrica

Tamanhos de condutor: 4 /9 vias 8 vias
0,5a25mm’ 0,14a0,37 mm?
Valores nominais: 4 /9 vias 8 vias
Tensdo CA 250V 60V
Corrente CA
EN 60947-4-3 10 A (CA21) 1A (CA21)
EN 60947-4-1 10 A (CA1) 1A (CA1)
EN 60947-4-1 1A (CA3) 0,1 A (CA3)
Frequéncia 50/60 Hz 50/60Hz
Fator de poténcia 0,9 0,9
Tensao CC 60V 60V
Corrente CC
EN 60947-3 2,5A(CC21) 0,5 A (CC21)
EN 60947-4-1 2,5A(CC1) 0,5A(CC1)
EN 60947-4-1 0,5A(CC3) 0,1A (CC3)

Valor nominal do fusivel:

. 10 amp sem protecao térmica
4/9vias 20 A gL sem protecdo térmica

8 vias 1 amp max. com / sem protegao térmica

Ndmero méaximo de operagodes liga-desliga (EN 61984)

Sob carga Sem carga
4 /9 vias 150 500
8 vias 150 500

Temperatura de armazenamento: -55°C a +70°C

Declaragdo de conformidade de acordo com a Diretiva Europeia 2014/34/EU
Fabricante: Hawke International
Endereco: Oxford Street West, Ashton-under-Lyne, OL7 ONA, Reino Unido.

Tipo de equipamento: Faixa de conectores: Instrumex

Clausulas da Diretiva atendidas pelo equipamento:

Grupo |l Categoria 2GD Exdbe IICT6 Gb, Extb IIIC Db - IP66

Orgao notificado para exame tipo EC: SGS-Baseefa 1180 Buxton, Reino Unido
Certificado de exame tipo EC: BaseefaO6TEX0061X

Orgao notificado para producao: SGS-Baseefa 1180 Buxton, Reino Unido
Padrdes harmonizados utilizados:

EN 60079-0:2012+A11:2013, EN60079-1:2014, EN60079-7:2015, EN60079-31:2014

Em nome da empresa acima citada, eu declaro que, na data em que o equipamento
acompanhado por esta declaracao foi colocado no mercado, ele se encontrava em
conformidade com todos os requisitos técnicos e regulamentares das diretivas acima
listadas.



